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CONTRATO PEDIDO DE ADQUISICION DE BIENES QUE CELEBRAN POR UNA PARTE LA SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA A
TRAVES DE LA DIRECCION GENERAL DE ADMINISTRACION Y CONSTRUCCION DE OBRA PUBLICA Y POR LA OTRA, LA
EMPRESA Y/O PERSONA FISICA QUE SE ENUNCIA EN EL ANVERSO DE ESTE CONTRATO PEDIDO, A TRAVES DE SU
PROPIETARIO O DEL REPRESENTANTE LEGAL QUE SE INDICA, A QUIENES, EN LO SUCESIVO, SE LES DENOMINARA “LA
CONTRATANTE" Y “EL PROVEEDOR", RESPECTIVAMENTE, CONFORME A LAS SIGUIENTES:

DECLARACIONES:

L. De“LA CONTRATANTE":

A. La Direccion General de Administracion y Construccién de Obra Puiblica del Poder Ejecutivo del Estado, que tiene entre otras funciones, adquirir
bienes, arrendar bienes muebles ¢ inmuebles y contratar servicios, mediante adjudicacién directa de conformidad con lo previsto en los articulos 1
fraccion 1, 3, 76, 77, 78, 80 y 81 de la Ley de Contratacion Piblica del Estado de México y Municipios y 92, 128, 129, 130 y 141 de su Reglamento.

B.  Que ¢l Director General de Administracién y Construccion de Obra Piblica, se encuentra facultado para suscribir ¢l presente contrato, conforme a lo
previsto en la fraccion XVII del Articulo 12 del Reglamento Interior de la Secretaria de Infraestructura.

C.  Que seitala domicilio para todos los efectos de este contrato pedido Constituyentes No. 600 esquina con José Vicente Villada, Colonia la Merced,
Toluca, México. C. P 50000,

II. De “EL PROVEEDOR", BAJO PROTESTA DE DECIR VERDAD:

A. Que estd debidamente constituida conforme a las leyes de los Estados Unidos Mexicanos, y que cuenta con personalidad juridica para contratar y
obligarse.

B. Que quien suscribe el presente contrato pedido tiene facultades para celebrarlo y que éstas no le han sido revocadas ni limitadas de manera alguna.

C. Que entre otras actividades se dedica fabricacién, construccién, importacién, exportacién, distribucién, maquila, compra, venta, comisién,
consignacién, demolicién, distribucién ¢ instalacién de todo tipo de juguetes, jucgos infantiles, juegos acuiticos, mobiliario urbanoe, juegos
extremos, ejercitado res, asi como toda clase de juegos, mobiliario y obras inmobiliarias relacionados al entretenimiento y recreacién, tanto en
espacios publicos como privados, tanto plasticos, madera, fibra de vidrio, metal, acero inoxidable incluyendo todo tipo de pisos artificiales
como lo son pastos sintéticos o naturales, pisos, amortiguadores y arenas materia de este instrumento; para cuyo efecto cuenta con los recursos
financieros, técnicos, humanos y materiales suficientes.

D. Que conoce plenamente las disposiciones que, para el caso de adquisicion de bienes, establecen la Constitucion Politica de los Estados Unidos
Mexicanos, la Constitucién Politica del Estado Libre y Soberano de México, Ley de Contratacion Piblica del Estado de México y Municipios; y su
Reglamento, asi como las demdas normas juridicas mexicanas que regulan, en lo particular, la adquisicién de bienes objeto del presente contrato pedido,
y que desde ahora manifiesta su voluntad para cumplirlas, renunciando expresamente a todo ordenamiento juridico que se oponga a éstas.

E. Que sefiala como domicilio para todos los efectos de este contrato pedido, el mencionado en el anverso del presente instrumento.

1. De “LAS PARTES”

A. Que es su voluntad celebrar el presente contrato pedido, de conformidad con lo establecido por los articulos 80 de la Ley de Contratacion Piblica del
Estado de México y Municipios; y 141 del Reglamento correlativo sin que existan, en forma alguna, vicios del consentimiento que lo puedan invalidar
en todo o en parte.

B. Que conocen el contenido y alcance de cada uno de los anexos que forman parte del presente el contrato pedido, obligandose a cumplirlos cabalmente
en cada uno de sus términos.

Expuesto lo anterior, las partes convienen sujetarse a las siguientes
CLAUSULAS
PRIMERA: OBJETO DEL CONTRATO PEDIDO

“EL PROVEEDOR" enajena a titulo oneroso a “LA CONTRATANTE" los bienes a que se refiere la Clausula SEGUNDA, en adelante denominade
como “los bienes”, sujetandose a los el s basicos de la adquisicion, las cldusulas pactadas y los anexos del mismo.

SEGUNDA: DESCRIPCION DE LOS BIENES
Las especificaciones, modelos, marcas y cantidades de los bienes que adquiere “LA CONTRATANTE"™ estin contenidas en el ANEX0O UNO de este
instrumento y los que expresamente derivan de éste.

TERCERA: SUMINISTRO DE LOS BIENES

“EL PROVEEDOR?” se obliga a entregar los bienes en el plazo, lugar y horario que se establecen en el anverso del presente contralo pedido,

La entrega de los bienes se efectuara bajo la responsabilidad de “EL PROVEEDOR?”, quien tendr a su cargo el costo de la transportacion, y las maniobras
de carga y descarga, debiendo ser esta Libre a Bordo (LAB).

CUARTA: PAGO DE LOS BIENES

El pago de los bienes se realizara en la forma y plazo indicados en el anverso de este instrumento, previo cumplimiento de los requisitos que consigna la
Cldusula SEPTIMA, de este contrato pedido.

El proveedor, con fundamento en el articulo 120 fraccién VIII del Reglamento de la Ley de Contratacion Pablica del Estado de México y Municipios, de ser
¢l caso, se obliga a reintegrar las cantidades que el Gobierno del Estado de México le hubiera entrepado en exceso por error con motivo de la contratacion,
Para efectos de lo anterior, el proveedor deberd dentro de los 10 djas hdbiles siguientes a la fecha del requerimiento de reintegro, entregar las cantidades
correspondientes a la Caja General de Gobiemo; de la ficha de reintegro el proveedor debera remitir copia a la contratante,

En caso de que el proveedor no reintegre dichas cantidades en el plazo estipulado, ésta se considerara crédito fiscal y se solicitard al 4rea de recaudacion
inicie el procedimiento de ejecucion,

QUINTA: ANTICIPO

En caso de que “EL PROYEEDOR™ reciba algin anticipo con motivo de la enajenacion de los bienes, debera presentar, de forma simultanea, garantia por
el importe total de éste.

La garantia debera otorgarse .a través de fianza, cheque certificado o cheque de caja. En el caso de que se deba presentar a través de fianza se sujetara al
texto que determine previamente *LA CONTRATANTE".

La parantia se cancelard cuando “EL PROVEEDOR" haya amortizado el importe total del anticipo.

SEXTA: AJUSTE DE PRECIOS

El precio de los bienes podra ser medificado sujetindose a la periedicidad y la férmula que se indican en el anverso del presente contrato pedido, Para el

efecto, “EL PROVEEDOR" deberd presentar escrito en el cual justifique ante “LA CONTRATANTE”, quien en un plazo no mayor de treinta dias
_ habiles resolvera en definitiva la conducente.

Cuando el ajuste de precios no sea autorizado, *EL PROVEEDOR?" se obliga a enajenar los bienes conforme al precio pactado inicialmente.

SEPTIMA: REQUISITOS DE FACTURACION

Las facturas que presente “EL PROYEEDOR™, con motivo de la enajenacién y consecuente transmision de la propiedad de los bienes, deberan sujetarse a

los lineamientos siguientes:

1. Exhibirse en original ¥ copia, en papel membretado y con los requisitos fiscales vigentes. Las remisiones que en su caso sustenten las facturas, deberin
contener el sello de “EL PROVEEDOR” y el folio que les corresponda;

1I.Contener la descripeion detallada de los bienes, los precios unitarios y totales de cada concepto, el desglose del Impuesto al Valor Agregado y de los
descuentos ofrecidos, y el importe total con nimero y letra; y

1II. Emitirse a nombre del Gobiemo del Estado de México; indicar el nimero del presente contrato pedido; y contar con la firma del servidor piblico
responsable de la recepeion de los bienes, asi como con el sello de la unidad administrativa usuaria y la partida presupuestal afectada.

En todo caso, las facturas deberdn acompaiarse de la documentacion que solicite la Subdireccidn de Finanzas de la Secretaria Infraestructura,

OCTAVA: GRAVAMENES FISCALES

Cualquier gravamen fiscal que se origine con motivo de la celebracion de este contrato pedido y su cumplimiento, correrd a cargo de la parte que tenga el
caricter de causante respecto al mismo.

En este sentido, todos los gravimenes fiscales que sean repercutibles a “EL PROVEEDOR” seran pagados anticipadamepte por *EL PROVEEDOR" y
reembolsados por “LA CONTRATANTE" mediante la presentacién de la documentacién comprobatoria corr i
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ELEMENTOS BASICOS DE LA CONTRATACION

OBJETO DE LA ADQUISICION DE BIENES: UN JUEGO INFANTIL, PARA DONACION AL CRIT TLALNEPANTLA.,
TIEMPO DE ENTREGA: DENTRO DE LOS 10 DiAS HABILES POSTERIORES A LA SUSCRIPCION DEL CONTRATO

LUGAR DE ENTREGA: SERA LIBRE A BORDO EN EL CRIT TLALNEPANTLA, UBICADO EN AV. GUSTAVO BAZ 219, COL. SAN PEDRO BARRIENTOS. C.P.
54010 TLALNEPANTLA, MEXICO. LUGAR QUE DEBERA SER INSTALADO.

IMPORTE TOTAL (NUMERQ Y LETRA): $500,000.00 (QUINIENTOS MIL PESOS 00/100 M.N.)

FORMA DE PAGO: SERA DENTRO DE LOS 45 DIAS HABILES POSTERIORES A LA FECHA DE INGRESO A LA DIRECCION GENERAL DE TESORER{A DE
LOS DOCUMENTOS RESPECTIVOS DEBIDAMENTE SOPORTADOS Y REQUISITADOS, NO APLICARA EL PAGO DE ANTICIPOS NI EL RECONOCIMIENTO
DE INTERESES.

AJUSTE DE PRECIOS: LOS PRECIOS SERAN FLJOS HASTA EL CUMPLIMIENTO TOTAL DEL CONTRATO.

PENAS CONVENCIONALES Y SANCIONES: REYLAZ, S. A. DE C. V., EN CASO DE QUE NO FIRME EL PRESENTE CONTRATO PEDIDO POR CAUSAS
IMPUTABLES AL MISMO, SERA SANCIONADO EN TERMINOS DE LO DISPUESTO POR EL ARTICULO 167 DEL REGLAMENTO DE LA LEY DE
CONTRATACION PUBLICA DEL ESTADO DE MEXICO; ATRASO: EN LA FECHA DE LA ENTREGA DEL BIEN OBJETO DEL PRESENTE CONTRATO PEDIDO,
SERA SANCIONADO CON UNA PENA CONVENCIONAL DEL UNO AL MILLAR SOBRE EL IMPORTE DEL CONTRATO PEDIDO PENDIENTE DE ENTREGAR
POR CADA DiA DE DESFASAMIENTO, Y UNA SANCION DE TREINTA A TRES MIL VECES EL SALARIO MINIMO GENERAL VIGENTE EN LA CAPITAL
DEL ESTADO DE MEXICO, EN LA FECHA DE LA INFRACCION, CUANDO INCUMPLA CON CUALESQUIERA DE LAS OBLIGACIONES DERIVADAS DEL
PRESENTE CONTRATO PEDIDO Y LAS DISPOSICIONES LEGALES RELATIVAS CONTENIDAS EN LA LEY DE CONTRATACION PUBLICA DEL ESTADO
DE MEXICO Y MUNICIPIOS Y SU REGLAMENTO; NO CUMPLA CON LA ENTREGA DEL BIEN EN LAS FECHAS Y HORARIOS PACTADOS, EL BIEN NO
CUMPLA CON LAS CARACTERISTICAS Y CONDICIONES CONTRATADAS. INDEPENDIENTEMENTE DE LA APLICACION DE LA SANCION Y LAS PENAS
ESTIPULADAS ANTES SENALADAS EL GOBIERNO DEL ESTADO DE MEXICO PODRA EXIGIR EL CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO PEDIDO EN LOS
TERMINOS Y BAJO LAS CONDICIONES SENALADAS, INCUMPLA CON CUALES QUIERA DE LAS CONDICIONES PACTADAS EN EL PRESENTE
INSTRUMENTO CONTRACTUAL. EL CONTRATO PEDIDO PUEDE SER RESCINDIDO SIN RESPONSABILIDAD PARA EL GOBIERNO DEL ESTADO DE
MEXICO, CUANDO: REYLAZ, S. A. DE C. V., INCUMPLA CON ALGUNA DE LAS OBLIGACIONES A SU CARGO, ADEMAS ESTA OBLIGADO A PAGAR LOS
DANOS Y PERJUICIOS OCASIONADOS AL GOBIERNO DEL ESTADO DE MEXICO, LO ANTERIOR, SIN PERJUICIO DE QUE SE DECRETE LA INCLUSION
DE: REYLAZ, S. A. DE C. V., EN EL BOLETIN DE EMPRESAS CONTRATISTAS Y/O PROVEEDORES OBJETADOS EN EL ESTADO DE MEXICO Y OTRAS
ENTIDADES.

ANEXOS DEL CONTRATO
ANEXO UNO DESCRIPCION DEL BIEN
OBSERVACIONES
\\
/ VALIDACION DE CONK[‘RATO PEDIDO (ANVERSO Y REVERSO)

MTRO HOMERO NAVMARRETE MARTINEZ ADMINISTRADOR UNICO BE REYLAZ, S. A. DE C. V.

DIRECTOR GENERAL DE ADMINISTRACION Y CONSTRUCCION
DE OBRA PUBLICA

FECHA DE SUSCRIPCION

DiA MES ANO

\@ |05 | \g




NOVENA: GARANTIA DE LOS BIENES

“EL PROVEEDOR?" garantiza ampliamente, durante el plazo indicado en el anverso de este contrato pedido, la calidad de los bienes.

En el momento de la entrega de los bienes, “EL PROVEEDOR” deberd entregar a “LA CONTRATANTE™, una poliza de garantia expedida por el
fabricante, en la que se hard constar, como minimo, lo siguiente:

I.  Alcance y duracién;

11. Ciclo de soporte de los bienes;

IIL. Condiciones y mecanismos para hacerla efectiva;

IV. Domicilio para reclamaciones; y

V. Establecimientos o talleres de servicio

En todo caso, “EL PROVEEDOR?™ se obliga a responder de los defectos y vicios ocultos de los bienes, asi coma de los dafios ¥ perjuicios que se lleguen a
causar a “LA CONTRATANTE” o a terceros.

Lo no previsto en esta cliusula se resolvera conforme a las disposiciones de los Capitulos Noveno y Décimo Primero de la Ley Federal de Proteccion al
Consumidor.

DECIMA: REEMPLAZO DE LOS BIENES

“EL PROVEEDOR?", sc obliga a reemplazar los bienes que no cumplan con las especificaciones, marcas y modelos a que se refiere la Cliusula
SEGUNDA de este instrumento, o que cuenten con vicios o defectos ocultos, dentro del plazo de cinco dias hibiles, contados a partir de la fecha en que
“LA CONTRATANTE" efectie la notificacion correspondiente, obligindose “EL PROVEEDOR” a suministrarlo de acuerdo con lo establecido en el
Anexo Uno del presente contrato pedido.

La notificacién indicada en esta cliusula debera realizarse dentro de los treinta dias habiles posteriores a la fecha de entrega de los bienes.

DECIMA PRIMERA: PRUEBAS DE CALIDAD DE LOS BIENES

“EL PROVEEDOR?, se obliga a sufragar todos los gastos relacionados con la realizacion de pruebas de calidad de los bienes, siempre que éstas se inicien
dentro de los treinta dias hébiles posteriores a la fecha de entrega seiialada en el anverso de este instrumento.

El importe de las pruebas de calidad sera recmbolsade a “LA CONTRATANTE" por “EL PROVEEDOR" dentro de los cinco dias habiles posteriores a
la fecha en que le sea pr ia la de tacion comprobatoria correspondiente.

Los gastos indicados en esta cldusula que no sean cubiertos por “EL PROVEEDOR?™ en el plazo indicado, se harin efectivos a través de las cantidades que
se encuentran pendientes de pago a “EL PROVEEDOR",

DECIMA SEGUNDA: RELACION DE “EL PROVEEDOR” CON SUS TRABAJADORES

“EL PROVEEDOR?", en su caracter de patron del personal que ocupe con motivo de la enajenacién de los bienes, serd el unico responsable de las
obligaciones derivadas de las disposiciones legales en materia de trabajo y de sepuridad social.

“EL PROYEEDOR” conviene, por lo mismo, en responder de las reclamaciones que sus trabajadores presenten en su contra o en contra de “LA
CONTRATANTE", en relacién con los trabajos realizadas con motivo de la enajenacion de los bienes.

DECIMA TERCERA: INFRACCIONES
Las infracciones de cualquier naturaleza cometidas por “EL PROVEEDOR?", con motivo de la enajenacion de los bienes, seran de su responsabilidad
exclusiva,

DECIMA CUARTA: CESION DEL CONTRATO
“EL PROVEEDOR” no podr4, bajo ninguna circunstancia, ceder a terceras personas los derechos y las obligaciones derivados de la suscripeion del
presente contrato pedido. En todo caso, “EL PROYEEDOR™ sera el responsable del cumplimiento de sus obligaciones.

DECIMA QUINTA: GARANTIA CONTRA DEFECTOS Y VICIOS OCULTOS
“EL PROYEEDOR" entregard a “LA CONTRATANTE®, dentro de los cinco dias habiles siguientes a la recepcion de los bienes, la comespondiente
garantia contra defectos y vicios ocultos en ¢l tipo e importe que se establece en el anverso del mismo.

DECIMA SEXTA: PENAS CONVENCIONALES

El atraso de “EL PROVEEDOR?” en la fecha de entrega de los bienes serd sancionado con la pena convencional que se establece en el anverso de este
contrato pedido.

El incumplimiento de *EL PROVEEDOR™ con cualquiera de las obligaciones que derivan de este contrato pedido serd sancionado con una pena
convencional del 5% del importe del contrato pedido pendiente de suministrar por cada dia de desfasamiento. Independientemente de la aplicacién de las
penas convencionales indicadas en esta clausula, “LA CONTRATANTE” podri exigir a “EL PROVEEDOR” el cumplimiento del contrato pedido. En
su caso, “EL PROVEEDOR™ estard obligado a pagar los dafios y perjuicios ocasionados a “LA CONTRATANTE",

DECIMA SEPTIMA: RESCISION DEL CONTRATO PEDIDO

El presente contrato pedido podra ser rescindido en caso de incumplimiento grave de alguna de las partes. Al efecto, cuando sea “LA CONTRATANTE”
la qué determine rescindirlo, dicha rescision operard de pleno derecho por via administrativa, previo desahogo de la garantia de audiencia a “EL
PROVEEDOR?, en términos del Codigo de Procedimientos Administrativos del Estado de México; en tanto que, si es “LA CONTRATISTA" quien
decide rescindirlo, serd i0 que lo demande ante el Tribunal de lo Contencioso Administrativo.

Las causas que pueden dar lugar a la rescision por parte de “LA CONTRATANTE" son las siguientes: Si“EL PROVEEDOR” omite entregarla garantia
de defectos y vicios ocultos, en los términos y bajo las condiciones que consignan las Cliusulas DECIMA QUINTA y DECIMA SEXTA, de este
instrumento, o bien en los siguientes casos:

A.  Si“EL PROVEEDOR” se declara en quiebra o suspensién de pagos, o si hace cesion de bienes en forma tal que afecte a este contrato pedido;
B.  Siel atraso de “EL PROVEEDOR? en la fecha de entrega de los bienes es superior a diez dias habiles;

C.  Si“EL PROVEEDOR" incumple con el plazo para el reemplazo de los bienes que consigna la Clausula DECIMA, de este instrumento o

D.  En general, por cualquier otra causa imputable a “EL PROVEEDOR” que devenga el incumplimiento grave del contrato pedido.

En caso de incumplimiento grave de cualesquiera de las obligaciones de “EL PROVEEDOR", “LA CONTRATANTE" podra optar entre exigir el
cumplimiento del presente contrato pedido, aplicando las penas convencionales ipuladas en la Clausula DECIMA SEXTA, o declarar
administrativamente su rescision. Si “LA CONTRATANTE" opta por la rescision, impondra a “EL PROVEEDOR” una pena convencional del 5% del
importe total del contrato pedido que se indica en el anverso de este instrumento. En su caso, “EL PROVEEDOR?” estari obligado a pagar los dafos y
perjuicios ocasionados a “LA CONTRATANTE".

DECIMA OCTAVA: SANCIONES ADMINISTRATIVAS !

Sin perjuicio de la aplicacion de las penas convencionales establecidas en la Cliusula DECIMA SEXTA, asi como de la rescision del contrato pedido
indicada en la Clusula DECIMA SEPTIMA, “LA CONTRATANTE" podré sancionar a “EL PROVEEDOR” con multa equivalente a la cantidad treinta
a tres mil veces el salario minimo general vigente en la capital del Estado de México en la fecha de la infraceion, cuando infrinja las disposiciones en la Ley
de Contratacién Piblica del Estado de México y Municipios, asi como de su Reglamento correlativo

DECIMA NOVENA: PAGO DE SANCIONES

Los importes por concepto de penas convencionales y sanciones administrativas que no sean pagados por “EL PROVEEDOR?” en el plazo que determine
“LA CONTRATANTE™, tendrdn el cardcter de crédito fiscal; y se hardn efectivos a través de las cantidades que se encuentren pendientes de pago a “EL
PROVEEDOR™ o mediante el procedimiento econdmico-coactivo,

_VIGESIMA: INHABILITACION

Sin perjuicio de las penas convencionales y las sanciones administrativas a que se refiere el presente contrato pedido, asi como de la rescision de este
instrumento, “LA CONTRATANTE” podrd incluir a “EL PROVEEDOR® en el Boletin de Empresas y Personas Fisicas Objetadas que lleve la Secretaria
de la Contraloria; asi como en el listado de empresas o personas sujetas al procedimiento administrativo sancionador, previsto en el articulo 74, de la Ley de
Contratacion Piblica del Estado de México y Municipios y 164 de su Reglamento

VIGESIMA PRIMERA: NORMAS JURIDICAS APLICABLES

Las partes convienen en que todo lo no previsto en este contrato pedido se regira por lo dispuesto en la Ley de Contratacion Publica del Estado de México y
Municipios, asi como de su Reglamento y demis disposiciones legales aplicables, quedando la Direccién General Juridica y Consultiva de la Consejeria
Juridica como representante legal del Gobierno del Estado de México.

VIGESIMA SEGUNDA: JURISDICCION

La interpretacion y cumplimiento del presente contrato pedido, y todo aquello que no esté expresamente estipulado en el mismo, se resolverd en forma
administrativa. En caso de controversia, las partes convienen someterse a la jurisdiccion y competencia de los Tribunales Administratives de la ciudad de
Toluca, Estado de México, segin corresponda, iando, expr te, al fuero que pudiera corresponderles por razén de su domicilio o vecindad,
presente y futuro.

Leido que fue por las partes que en €l intervinieron y enteradas de su alcance legal, el presente contratg pedido se firma al calce, en original y una copia, en

la ciudad de Toluca de Lerdo, capital del Estade de México, en la fecha sefialada en el anverso de estefton dido.
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' Sy 7 ' o St o S ‘ PRECIO -
REQUISICION CLAVE DE VERIF, DESCRIPCION LML CANTIDAD UNITARIO IMPORTE

2 Panel circular HDPE de |14 mts de alto v 0.94 cms de ancho de 17 mm de espesor,
fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad (HDPE), especialmente
disefadas con proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas partes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Gice segun la norma ASTM D 1505-98 y
tener una resistencia a la tension de 2400 P51 segin la norma ASTM D 638-02, 1
remate palmera de 1.20 mis de ancho, 1.20 mts de largo y 0.70 mts altura fabricado
en Fibra de Vidrio de | oz a 2 capas de colchoneta tipo ADY 710A. Cubiertas con
una capa de 0.003 mm de Gel Coat y proteccion UV 2 ductos rectos de 0.78 mts de
didgmetro y 0.82 cms de largo estd hecho de resina maleable al calor de polietileno
lincal de baja densidad, este tipe de resina debe ofrecer durabilidad vy resistencia a
los rayos UV, este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer una mayor
resistencia a la decoloracion. Todas estas partes de plastico deben temer una
resistencia a la tension de 2500 PSI segun la norma ASTM D 638-02, estas partes
deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo,
amarillo, azul, verde y naranja. Todas las piezas metilicas deberin ser terminadas
con pintura en polvo electrostatica cumpliendo todo y cada una de las
especificaciones, Pintura en polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistala
v fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficies a
aplicar deberdin estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones,
todas estas partes ademas deberan ser sometidas a un proceso de erosion a base de
arena en corro, después limpiado con un multiproceso que incluye bafo de fosfatado
ademas de un sello no cromado para afadir resistencia a la cormosion.
Adicional: tados los comp deberan ser precalentados para garantizar el
secado de cada pieza antes de aplicar el recubrimiento en polvo. Finalmente se
deberidn aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11
milésimas, todo el recubrimiento de poliéster en polvo debera cumplir con la norma
ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-
117(prueba de resistencia al clima salino) D-3363 (prucha de dureza), D-2454
(prucha de sobre conocimiento), D-33598 (prueba de adhesion). 2 Coples con
diametro de 0. 10 mts fabricados ¢on aluminio de alta resistencia de aleacion 369,1
con una fuerza a la tension de 47,000 PS1 y una resistencia a la carga de 28,000 PSI,
formado de dos partes base v corona que caminados forman un collar con una
versatilidad unica de 360° para fijas en cualquier direccion y angulo paneles,
barandales, plataformas etc. Estos coples iran fijos a los bos de soporte. Modulo
5: Una plataforma triangular de |.14 mts por lade elaborada con alma de PTR de |
% | calibre 14 v cubjerta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante
proceso MIG. | Barandal sencillo de 0.80 mts de alto por 094 cms de largo
elaborado con | tubo horizontal de | cedula 30, 6 tubos verticales de cedula 30 con
una distancia de 3 de separacion entre cada barrote v 3 angulos en la parte inferior
para sujetar a la plataforma 3 postes de soponte de 2.40 mts elaborados con tubo de
3 cedula 30 con remate de aluminio pulido y empotrados a 30 ems del nivel de piso
terminado. Todas las piezas metalicas deberan ser terminadas con pintura en polvo
electrostatica cumpliendo todo v cada una de las especificaciones. Pintura en polvo
electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola v fijade de manera eléctrica sobre
los componentes de metal, todas las superficies a aplicar deberan estar libres de
residuos de soldadura como escoria o salpicones, 1odas estas partes ademas deberan
ser sometidas a un proceso de erosion a base de arena en corro, después limpiado
con un multiproceso que incluye bado de tosfatado ademas de un sello no cromado
para abadir resistencia a la corrosion. Adicionalmente todos los componentes
deberan ser precalentados para garantizar el secado de cada pieza antes de aplicar el
recubrimiento en polvo. Finalmente se deberan aplicar dos capas pintura en polvo
para lograr un espesor promedio de 11 milésimas, todo el recubrimiento de poliéster
en polve debera cumplir con la norma ASMT D-522 (prucba de flexibilidad), D-
2794 {prueba de resistencia a impacto) B-117{prueba de resistencia al clima salino)
D-3363 (prueba de dureza), D-2454 {prucba de sobre conocimiento), D-3359B
(prueba de adhesian). 1 panel circular HDPE de 114 mts de alto y 0.94 cms de ancho
de 17 mm de espesor, fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad (HDPE),
especialmente disefiadas con proteccion UV para sopontar la decoloracion. Estas
partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Glee septin la norma ASTM
[3 1505-98 y tener una resistencia a la tension de 2400 PSI sepan la norma ASTM
D 638-02, 1 ducto recto de 0.78 mts de diametro y 0.82 cms de largo esta hecha de
resina maleable al calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de resina
debe ofrecer durabilidad y resistencia a los ravos UV, este plastico debera de ser de
color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion, Todas estas
partes de plastico deben tener una resistencia a [a tension de 2500 PSI segun la norma
ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los
colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. 3 coples con 0.10 mts de
diametro fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 369,1 con una
fuerza a la tension de 47,000 P51y una resistencia a la carga de 28,000 P51, formado
de dos panes base y corana que caminados forman un collar con una versatilidad
unica de 360° para fijas en cualguier direccion y angulo paneles, barandales,
plataformas ete. Estos coples iran fijos a los wbos de soporte Modulo 6: Una
platatorma cuadrada de 1.14 x 1,14 mts elaborada con alma de PTR de 1 x 1 calibre
14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso MIG.
2 Postes de soporte de 3.00 mts elaborados con twbo de 3 cedula 30 con remate de
aluminio pulido y empotrados a 30 ¢ms del nivel de piso terminado. 1 panel
Interactivo HDPE de 1,14 mits de alto y 0.94 cms de ancho y 17 mm de espesor,
fabricadas con hojas de polictileno de alta densidad (HDPE), especialmente
disefiadas con proteccion UV para soportar la decoloracian. Estas panes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/ce segun la norma ASTM D 1505-98 y
tener una resistencia a la tension de 2400 PS1 segun la norma ASTM D 638-02. Panel
circular HDPE de 1.14 mis de alto y 0.94 cms de ancho ¥ 17 mm de espesor,
fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad (HDPE), especialmente
disefiadas con proteccion UV para soporiar la decoloracion, Estas partes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/ce segin la norma ASTM D 1505-98 y
tener una resistencia a la tension de 2400 PSI sepin la norma ASTM D 638-02, |
codo de 90° con 0.97 mts curva esta hecho de resina maleable al calor de polietil

lincal de baja densidad, este tipo de resina debe ofrecer durabilidad v resistencia a
los rayos UV, este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer una mayor
resistencia a la decoloracion Todas estas partes de plastico deben tener una
resistencia a la tension de 2500 PSI segun la norma ASTM D 638-02, estas partes
deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo,
amarillo, azul, verde y naranja. Todas las piezas metalicas deberan ser terminadas
con pintura en polvo electrostitica cumpliendo todo y cada una de las
especiticaciones. Pintura en palvo electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola
y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficies a
aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones,
todas estas partes ademis deberan ser sometidas a un proceso de erosion a base de
arena en corro, después limpiado con un multiproceso que incluye baflo de fosfatado
as de un sello no cromado para afadir resistencia a la corrosion.
todos los comy deb ser precalentados para parantizar el
secado de cada picza antes de aplicar el recubrimiento en polvo. Finalmente se
deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11
milésimas, todo ¢l recubrimiento de poliéster en polvo deberd cumplir con la norma
ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-
11 7tprueba de resistencia al clima salino) D-3303 (prueba de dureza), D-2454
(prueba de sobre conocimiento), D-33598 (prueba de adhesion). 3 Coples: Con 0.10
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JUEGO INFANTIL CRIT

MODULAR DE JUEGOS INFANTILES El modular debera ser creado para nifios
de 4 a 12 anos de edad. Debera ser apto para ser instalado sobre cualquier superficie
ya sea pasto o alguna superficie amortiguante, con una capacidad de 100 a 120 niftos,
y estar constituido por 14 madulos que se describen a continuacion: Modulo 1: Una
Rampa de 1.14 x 4.00 mts elaborada con alma de PTR de 1 x | calibre 14 y cubierta
de lamina antiderrapante calibre 18, En los extremos angulos de 1, calibre para
sujetar a base existente y a plataforma que conforma el modulo 2 soldada mediante
proceso MIG. 2 Barandales laterales de 0.80 mts de alto por 4.00 mis de largo
elaborados con tubo de 2 cedula 30 en la parte superior y crucetas de tubo de | cedula
30, soldados mediante proceso MIG. 2 Postes soporte de 2,10 mts de alto elaborados
con tubo de 3 cedula 30 con remate de aluminio pulido y empotrados a 30 cms del
nivel de piso terminado. Todas las piczas metalicas deberan ser terminadas con
pintura en polvo electrostatica cumpliendo todo y cada una de las especificaciones.
Pintura en polvo electrostatica: Tendrd que ser aplicado con pistola ¥ fijado de
manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficies a aplicar
deberan estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones, todas estas
partes ademas deberan ser sometidas a un proceso de crosion a base de arena en
corro, después limpiado con un multiproceso que incluye bafio de fosfatado ademas
de un sello no cromado para afiadir resistencia a |a corrosion, Adicionalmente todos
los componentes deberdn ser precalentados para garantizar el secado de cada pieza
antes de aplicar ¢l recubrimiento en polvo, Finalmente se deberin aplicar dos capas
pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11 milésimas, todo ¢
recubrimiento de poliester en polvo debera cumplir con la norma ASMT D-522
{prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-117(prucba de
resistencia al clima salino) D-3363 (prueba de dureza), 3-2454 (prueba de sobre
conacimiento), D-33598 (prueba de adhesion). 2 Coples Con diametro de 0.10 mts
fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 369,1 con una fuerza a la
tension de 47,000 PSI y una resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado de dos
partes base y corona que caminados forman un collar con una versatilidad dnica de
3607 para fijas en cualquier direccion y angulo pancles, barandales, plataformas ete.
Los coples iran fijos a los tubos de soponte. Madulo 2: Una plataforma cuadrada de
1.14 x 1. 14 mts elaborada con alma de FTR de | x | calibre 14 v cubierta con lamina
antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso MIG. | Barandal sencillo de
0.80 mts de alto por (.94 cms de largo claborado con | tubo horizontal de | cedula
30, 6 tubos verticales de cedula 30 con una distancia de 3 de separacion entre cada
barrote v 3 angulos ¢n la parte inferior para sujetar a la plataforma. 2 Postes de
soporte de 2.70 mts de alto elaborados con tubo de 3 cedula 30 con remate de
luminio pulido v empotrados a 30 cms del nivel de piso terminado, 1 Panel
mteractivo HDPE de 1.10 mts de alto v 0.94 cms de ancho debe ser de 17 mm de
espesor, fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad (HDPE), especial
disefiadas con proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas partes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/ ce segtin [a norma ASTM D 150598 v
tener una resistencia a la tension de 2400 PSI segun la norma ASTM [ 638-02
Todas las piezas metalicas deberin ser terminadas con pintura en polvo electrostatica
cumpliendo todo y cada una de las especificaciones, Pintura en polvo electrostitica:
Tendra que ser aplicado con pistola y fijado de manera eléctrica sobre los
componentes de metal, todas las superficies a aplicar deberan estar libres de residuos
de soldadura como escoria o salpicones, todas estas partes ademas deberan ser
sometidas a un proceso de erosion a base de arena en corro, después limpiado con
un multiproceso que incluye bano de fosfatado ademas de un sello no cromado para
anadir resistencia a la corrosion. Adicional todos los comy deberan ser
precalentados para parantizar el secado de cada pieza amtes de aplicar el
recubrimiento en polvo. Finalmente se deberan aplicar dos capas pintura en polvo
para lograr un espesor promedio de 11 milésimas, todo el recubrimi de polie
en polvo debera cumplir con la norma ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-
2794 (prueba de resistencia a impacto) B-117(prucha de resistencia al ¢lima salino)
-3363 (prueba de dureza), D-2454 (prueba de sobre conocimiento), D-33598
{prueba de adhesion). 3 Coples con diametro de 0.10 mts fabricados con aluminio
de alta resistencia de aleacion 369,1 con una fuerza a la tension de 47,000 PSI y una
resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado de dos paries base y corona que
caminados forman un collar con una versatilidad onica de 360° para fijas en
cualquier direccion y angulo paneles, barandales, plataformas ete. Estos coples iran
fijos a los tubos de soporte. Madulo 3: una plataforma cuadrada de 114 x 114 mts
elaborada con alma de PTR de | x | calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante
calibre 18, soldada mediante proceso MIG. 2 postes de soporte de 2.70 mits de alto
elaborados con tubo de 3 cedula 30 con remate de aluminio pulido y empotrados a
30 ¢ms del nivel de piso terminado. 1 Panel interactivo HDPE de 1.14 mts de alio y
094 cms de ancho de 17 mm de espesor, fabricadas con hojas de polietileno de alia
lensidad (HDPE), especial disefiadas con proteccion UV para soportar la
decoloracion. Estas partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Glce
segun la norma ASTM D 1505-98 v tener una resistencia a la tension de 2400 PSI
segun la norma ASTM D 638-02. 1 palapa de 2 aguas de 1.58 mts de largo, 1 .54 mts
de ancho y 0.82 mis de alto fabricada en Fibra de Vidrio de | oz a 2 capas de
colchoneta tipo ADV 710A, Cubiertas con una capa de 0.003 mm de Gel Coat y
proteccion UV 1 Reshaladilla recta de 0.70 mis de ancho v 1.20 mis de largo, esta
hecha de resina maleable al calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de
resina debe ofrecer durabilidad v resistencia a los ravos UV, este plastico debera de
ser de color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas
estas partes de plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PSI segin la
norma ASTM D 638-02, estas partes deberdn tener en promedio un espesor de 0,250,
los colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. 3 Coples: Con diametro
de 010 mis fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 3691 con una
fuerza a la tensian de 47,000 PSI y una resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado
de dos partes base v corona que caminados forman un collar con una versatilidad
tinica de 360° para fijas en cualquier direccion y dngulo pancles, barandales,
platatormas etc. Estos coples iran fijos a los tubos de soporte. Todas las piczas
metalicas deberan ser terminadas con pintura en polve electrostitica cumpliendo
todo y cada una de las especificaciones. Pintura en polvo electrostatica: Tendra que
ser aplicado con pistola y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal,
todas las superficies a aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como
escoria o salpicones, todas estas partes ademas deberan ser sometidas a un proceso
de erasion a base de arena en corro, después impiado con un multiproceso que
incluye bafio de fosfatado ademas de un sello no cromado para afadir resistencia a
la corresian. Adicionalmente todos los companentes deberan ser precalentados para
garantizar el secado de cada pieza antes de aplicar el recubrimicnto en polvo.
Finalmente se deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor
promedio de 11 milesimas, todo el recubrimiento de poliéster en polvo debera
cumplir con [a norma ASMT D-522 {prueba de flexibilidad), D-2794 (prucha de
resistencia a impacto) B-117(prueba de resistencia al clima salino) D-3363 (prucba
de dureza), D-2454 (prueba de sobre conocimiento), D-33598 (prucha de adhesion).
Madulo 4: Una plataforma triangular de 1.14 mts por lado elaborada con alma de
PTR de | x | calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada
mediante proceso MIG. | Poste de soporte de 3.00 mts elaborado con tubo de 3
cedula 30 con remate decorativo y empotrados a 30 ¢ms del nivel de piso terminado
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mts de diametro fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 309,1 con
una fuerza a la tension de 47,000 PSI v una resistencia a la carga de 28,000 PSI,
formado de dos partes base y corona que caminados forman un collar con una
versatilidad (nica de 360° para fijas en cualquier direccion y angulo paneles,
barandales, plataformas etc. Estos coples iran fijos a los tubos de soponte. Madulo
7 Una plataforma cuadrada de 114 x 1.14 mts elaborada con alma de PTR de I x |
calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso
MIG. 1 resbaladilla recta de 0.70 mts de ancho y 2.40 mis de largo esta hecha de
resina maleable al calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de resina
debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV, este plastico debera de ser de
color imegrado para offecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas
partes de plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PS1 segiin la norma
ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los
colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. 1 Palapa de 2 aguas de
1.58 mts de largo, 1.54 mts de ancho y 0.82 mts de alio fabricada en Fibra de Vidrio
de 1 0z a 2 capas de colchoneta tipo ADV 710A. Cubiertas con una capa de 0.003
mm de Gel Coat y proteccion UV. Todas las piezas metalicas deberan ser terminadas
con pinura ¢én polvo clectrostatica cumpliendo todo v cada uma de las
especificaciones Pintura en polvo electrostitica: Tendra que ser aplicado con pistola
y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficies a
aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones,
todas estas partes ademas deberdn ser idas a un p de erosion a base de
arena ¢n corro, despucs limpiado con un multiproceso que incluve baio de fosfatado
ademas de un sello no cromado para afiadir resistencia a la cormmosion
Adicionalmente todos los ¢ det ser precalentados para garantizar el
secado de cada pieza antes de aplicar el recubrimiento en palvo. Finalmente se
deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11
milésimas, todo el recubrimiento de poliéster en polvo debera cumplir con la norma
ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-
L1 Ttprucha de resistencia al clima salino) D-3363 (prueba de dureza), D-2454
(prueba de sobre conocimiento), D-33598 (prueba de adhesion). Modulo 8: Una
Plataforma cuadrada de 1.14 x 1.14 mis elaborada con alma de PTR de 1 x | calibre
14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso MIG
2 pancles circulares HDPE de 1.14 mis de alto y 0.94 cms de ancho y 17 mm de
espesar, fabricadas con hojas de polictileno de alta densidad (HDPE), especial
disefadas con proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas partes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/ee segun la norma ASTM D 1505-98 v
tener una resistencia a la tension de 2400 PSI segin la norma ASTM D 638-02. 2
paneles circulares de 1.14 mts de alto ¥ 0.94 ¢ms y 17 mm de espesor, fabricado con
hojas de polietileno de alta densidad (HDPE), especialmente disciadas con
proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas partes deben de cumplir o
exceder la densidad de 0,0933 Glec segin la norma ASTM D 1505-98 v tener una
resistencia a |a tension de 2400 PSI segin la norma ASTM D 638-02, Con 1 burbuja
de acrilico de 76 cms de diametro y espesor de 6 mm. 2 postes de soporte de 2.70
ms elaborados con tubo de 3 cedula 30 con remate de aluminio pulido y empotradas
a 30 cms del nivel de piso terminado. Todas las piczas metalicas deberan ser
terminadas con pintura en polvo electrostatica cumpliendo todo y cada una de las
especificaciones. Pintura en polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola
v fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficics a
aplicar deberin estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones,
todas estas partes ademas deberdn ser sometidas a un proceso de erosion a base de
arena en corro, después limpiade con un multiproceso que incluye bafo de fosfatado
ademas de un sello no cromado para afadir resistencia a la corrosion
Adicional todos los comp deberan ser precalentados para parantizar cl
secado de cada pieza antes de aplicar el recubrimiento en polvo. Finalmente se
deberan aplicar dos c1pa.l, pintura ¢n polve para lograr un espesor promedio de 11
ilési todo el recubrimi de poliéster en polvo deberd cumplir con la norma
ASMT D-5322 (prueba de ﬂevhulrd.’ld:, -2794 (prueba de resistencia a impacto) B-
117(prueba de resistencia al clima salino) D-3363 (prucba de dureza), D-2454
{prucha de’sobre conocimiento), D-33598 (prueba de adhesion). 2 coples con 010
mits de diametro fabricados con aluminio de alta resi ia de aleacion 369,1 con
una fuerza a la tension de 47,000 PS1 y una resistencia a la carga de 28,000 PSI,
formado de dos partes base y corona que caminados forman un collar con una
versatilidad unica de 360° para fijas en cualquier direccion y angulo pancles,
barandales, plataformas etc. Estos coples irdn fijos a los tubos de soporte. Madulo
9 Una platafarma cuadrada de 1.14 x 1.14 mts claborada con alma de PTR de 1 x 1
calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso
MIG. | panel circular HDPE de 1.14 mts de alto y 0.94 ¢ms y 17 mm de espesor,
fabricadas con hojas de polietileno de alia densidad (HDPE), especialmente
disefiadas con proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas pantes deben de
cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/cc segin la norma ASTM D 1505-98 y
tener una resistencia a la tension de 2400 PSI segin la norma ASTM D 638-02. |
Codo de 90° con .97 mts curva esta hecho de resina maleable al ealor de polietilena
lin¢al de baja densidad, este tipo de resina debe ofrecer durabilidad y resistencia a
los rayos UV, este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer una mayor
resistencia a la decoloracion. Todas estas partes de plastico deben tener una
resistencia a la tension de 2500 PSI segin la norma ASTM D 638-02, estas partes
deberin tener en promedic un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo,
amarillo, azul, verde y naranja. 4 Postes de soporte de 3,00 mts elaborados con tubo
de 3 cedula 30 con remate de aluminio pulido y empotrados a 30 cms del nivel de
piso terminado. | Escalera ADA de 90 ¢ms, fabricada con lamina lisa calibre 18 RF
con 3 escalones de 0.30 mts de peralte y 0.25 mts de huella con barandales fabricados
en tubo de | cedula 30, recubrimiento en el filo de las alfardas con plastico, soldada
mediante proceso MIG. Todas las piezas metalicas deberan ser terminadas con
pintura en polvo electrostatica cumpliendo todo y cada una de las especificaciones
Pintura en polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola v fijado de
manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las superficies a aplicar
deheran estar libres de residuos de soldadura como escoria o salpicones, todas estas
partes ademas deberan ser sometidas a un proceso de erosion a base de arena en
corro, después limpiado con un multiproceso que incluye bafio de fosfatado ademas
de un scllo no cromado para afiadir resisténcia a la corrosion. Adicionalmente todos
los componentes deberdn ser precal los para izar ¢l secado de cada pieza
ames de aplicar el recubrimi en palvo, Final se deberan aplicar dos capas
pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11 milésimas, todo el
recubrimiento de poliéster en polvo debera cumplir con la norma ASMT D-522
(prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-117(prueba de
resistencia al clima salino) D-3363 {prucha de dureza), D-2454 (prucba de sobre
conoc:rnlcnlo] D-3359B (prucha de adhesion). 6 coples Con 010 mts de diametro
; dos con aluminio de alta resistencia de aleacion 3691 con una fuerza a la
on de 47,000 PSI y una resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado de dos
rtes base v corena que caminados forman un collar con una versatilidad dnica de
3607 para fijas en cualquier direccion y angulo paneles, barandales, plataformas etc.
Estos caples iran fijos a los tubos de soporte. Madule 10: Una plataforma medio
hexagono con 3 lados de 114 mis y 1 lado de 2.28 mts elaborada con alma de PTR
de 1 x 1 calibre 14 y cubiena con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante
procesa MIG. 1 trepadero Mid Rock de 1.17 mis de ancho, 1.73 mis de largo y 1.20
mis de altura estd hecha tle resina maleable al calor de pali lineal de baja
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densidad, este lipo de resina debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV,
este plastico deberi de ser de color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la
decoloracion Todas estas partes de plastico deben tener una resistencia a la tension
de 2500 PSI segun la norma ASTM [ 638-02, estas pantes deberan tener en
promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y
naranja. | Barandal sencillo de 0.80 mts de alto por 0.94 cms elaborado con 1 tubo
horizontal de | cedula 30, 6 tubos verticales de cedula 30 con una distancia de 3 de
separacion entre cada barrote v 3 dngulos en la parte inferior para sujetar a la
plataforma. | Resbaladilla de secciones vuelta a la izquierda para altura de 1.20 mts
consta de | seccion de entrada de .70 mts de ancho x 0.94 mts de largo, | seccion
curva izquierda con arco menor de 0.40 mts y arco mayor de 0.68 mts y 0.70 mis de
ancho, | seccion salida de 0.70 mis de ancho ¥ 112 mits de largo, estin hecha de
resina maleable al calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de resina
debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayvos UV, este plastico deberd de ser de
color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas
partes de plastico deben tener una resistencia a a tension de 2500 PSI segiin la norma
ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los
colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. | Resbaladilla de secciones
recta para altura de | 20 mts consta de 1 seccion de entrada de 0.70 mts de ancho x
0.94 mits de largo, | seccion recta de 0.70 mts de ancho y 0.55 de largo, | seccion
salida de 070 mis de ancho y 1,12 mis de largo, estan hecha de resina maleable al
calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de resina debe ofrecer
durabilidad v resistencia a los rayos UV, este plastico debera de ser de color
integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas partes de
plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PSI segin la norma ASTM
D 638-02, estas partes deberdn tener en promedio un espesor de 0,250, los colores
estandar son rojo, amarillo, azul, verde v naranja. 1 Resbaladilla de secciones
derecha para altura de 1 20 mits consta de 1 seccion de entrada de 0.70 mts de ancho
% 0,94 mts de largo, | seccion curva derecha con arco menor de 0.40 mts arco mayor
de 0.68 mts v 0.70 mts de ancho, | seccion salida de 0.70 mts de ancho y 1.12 mts
de largo, estan hecha de resina maleable al calor de polietileno lineal de baja
densidad, este tipo de resina debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV,
este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la
decoloracion. Todas estas partes de plastico deben tener una resistencia a la tension
de 2500 PSI segin la norma ASTM D 638-02, estas partes deberin tener en
promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y
naranja. | Remate palmera de | 20 mts de anche, 1.20 mts de largo y 0.70 mts altura
fabricado en Fibra de Vidrio de 1 oz a 2 capas de colchoneta tipo ADV 7104
Cubiertas con una capa de 0.003 mm de Gel Coat y proteccion UV, 4 Postes de
soporte de 3.30 mts elaborados con tubo de 3 cedula 30 con remate de aluminio
pulido v empotrados a 30 cms del nivel de piso terminado. Todas las piezas metalicas
deberiam ser terminadas con pintura en polvo electrostatica cumpliendo todo y cada
una de las especificaciones. Pintura en polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado
con pistola y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las
superficies a aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como escoria o
salpicones, todas estas partes ademas deberan ser sometidas a un proceso de erosion
a basc de arena en corro, despues limpiado con un multiproceso que meluye bado de
fosfatado ademis de un sello no eromado para anadir resistencia a la corrosion.

Adicional todos los comy deberan ser precalentados para garantizar el

sccado de cada picza antes de aplicar el recubrimi en polvo. Final e
deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11
milésimas, todo el recubrimiento de poliéster en polvo deberd cumplir con la norma
ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto} B-
11 7iprucha de resistencia al clima salino) D-3363 (prueba de dureza), D-2454
tprueba de sobre conocimiento), D-3359B (prueba de adhesion). 4 coples con
diametro de 0.10 mis fabricados con aluminio de alta resi ia de aleacion 369,1
con una fiterza a la tension de 47,000 PS1 v una resistencia a la carga de 28,000 PSI,
formado de dos partes base y corona que caminados forman un collar con una
versatilidad unica de 3607 para fijas en cualquier direccion v angulo paneles,
barandales, plataformas ete. Estos coples iran fijos a los tubos de soporte. Madulo
11: Una Plataforma tnangular de 1.14 mits por lado elaborada con alma de PTR de |
x 1 calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante
proceso MIG. | poste de soporte de 2. 40 mis elaborados con tubo de 3 cedula 30 con
remate de aluminio pulide y empotrados a 30 ems del nivel de piso terminado. 1
Escalera ADA de 20cms. fabricada con lamina lisa calibre 13 RF con 3 escalones de
30 cms de peralte y 25 ems de huella con barandales fabricados en tubo de | cedula
30, recubrimiento en el filo de las alfardas con plastico, soldada mediante proceso
MIG. Todas las piezas metalicas deberin ser terminadas con pintura en polvo
electrostatica cumpliendo todo y cada una de las especificaciones. Pinura en polvo
electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola v fijado de manera eléctrica sobre
los companentes de metal, todas las superficies a aplicar deberdn estar libres de
residuos de soldadura como escoria o salpicones, todas estas partes ademas deberan
ser sometidas a un proceso de erosion a base de arena en corro, después limpiado
con un multiproceso que incluye bafo de fosfatado ademas de un sello no cromado
para afadir resistencia a la corrosion. Adicionalmente todos los componentes
deberan ser precalentados para garantizar el secado de cada pieza antes de aplicar el
recubrimiento en polvo. Finalmente se deberan aplicar dos capas pintura en polve
para lograr un espesor p dio de |1 milesimas, todo el recubrimi de palie

- en polvo debera cumplir con la norma ASMT D-522 (prueba de flexibilidad), D-
] 2794 (prueba de resistencia a impacto) B-1 | 7{prucba de resistencia al clima salino}
D-3363 (prucha de dureza), D-2454 (prueba de sobre conocimiento), D-3359B
{prueba de adhesian) | panel circular HDPE de 1,14 mts de alto y 0.94 ems y 17
mm de espesor, fabricadas con hojas de polictileno de alta densidad (HDPE),
especialmente disefadas con proteccion UV para soportar la decoloracion. Estas
partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Gfce segin la norma ASTM
> 1505-98 y tener una resistencia a Ia tension de 2400 PSI segin la norma ASTM
D> 638-02. 1 Ducto recto de 0.78 mts de diametro y .82 cms de largo esta hecho de
resina maleable al calor de polietileno lineal de baja densidad, este tipo de resina
debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV, este plastico debera de ser de
color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas
partes de plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 P81 segun la norma
ASTM [ 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los
colores estindar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. 3 coples con 010 mts de
diametro fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 369,1 con una
fuerza a la tension de 47,000 PS1y una resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado
de dos partes base v corana que caminados forman un collar con una versatilidad
unica de 3607 para fijas en cualquier direceion v angulo paneles, barandales,
plataformas etc. Estos coples iran fijos a los tubos de soponte. Module 120 Una
plarglorma cuadrada de 1.14 x 1,14 mts elaborada con alma de PTR de 1 x 1 calibre
A cubierta con lamina antiderrapante calibre |8, soldada mediante proceso MIG.
Postes de soparte de 3.00 mts elaborados con tubo de 3 cedula 30 con remate de
aluminio pulido ¥ empotrados a 30 cms del nivel de piso terminado. | resbaladilla
recta de 0.70 mts de ancho y 1.80 mts de largo esta hecha de resina maleable al calor
de polietiteno lineal de baja densidad, este tipo de resina debe ofrecer durabilidad v
resistencia a los rayvos UV, este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer
una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas partes de plastico deben tener

una resistencia a la tension de 2500 PSI segin la norma ASTM D 638-02, estas ﬂ
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partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo,
amarillo, azul, verde y naranja. | panel circular HDPE de 1.14 mts de alto y 0.94
cms y 17 mm de espesor, fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad
{HDPE), especialmente disefadas con proteccion UV para soportar la decoloracion.
Estas partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Glee segun la norma
ASTM D 1505-98 y tener una resistencia a la tension de 2400 PSI segin la norma
ASTM D 638.02. | Escalera de 90 cms. ADA fabricada con lamina lisa calibre 18
RF con 3 escalones de 30 ems de peralte y 25 cms de huella con barandales
fabricados en tubo de | cedula 30, recubrimiento en el filo de las alfardas con
plastico, soldada mediante proceso MIG. 1 Palapa de 2 aguas de 1.58 mis de largo,
1 54 mis de ancho y 0.82 mts de alto fabricada en Fibra de Vidrio de 1 oz a 2 capas
de colchoneta tipo ADY 710A. Cubiertas con una capa de 0.003 mm de Gel Coat y
proteccion UV, | Ducto recto de 0.78 mits de diametro y 0.82 ems de largo esta hecho
de resina maleable al calor de pol lincal de baja densidad, este tipo de resina
debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV, este plastico debera de ser de
color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas
partes de plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PSI segun la norma
ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de (1,250, los
colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. Todas las piezas metalicas
deberan ser terminadas con pintura en polvo clectrostatica cumplicndo todo y cada
una de las especificaciones, Pintura en polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado
con pistola y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal, todas las
superticies a aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como escoria o
salpicones, todas estas partes ademas deberan ser sometidas a un proceso de erosion
a base de arena en corro, después limpiado con un multiproceso que incluye bafio de
fostatado ademis de un sello no cromado para afadir resistencia a la corrosion.
Adicional todos los comy deberan ser precalentados para garantizar el
secado de cada pieza antes de aplicar el recubrimiento en polvo. Finalmente se
deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor promedio de 11
milésimas, 1odo el recubrimiento de poliéster en palvo deberd cumplir con la norma
ASMT D-522 (prucba de flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-
11 7{prueba de resistencia al clima salino) D-3363 (prucba de durcza), D-2454
(prueba de sobre conocimiento), D-3359B (prucba de adhesion). 4Coples: Con 0,10
mts de diametro fabricados con aluminio de alta resistencia de aleacion 3691 con
una fuerza a la tension de 47,000 PSI v una resistencia a 1a carga de 28,000 PSI,
formado de dos partes base y corona que caminados forman un collar con una
versatilidad Gmica de 360° para fijas en cualquier direccion y angulo paneles,
barandales, plataformas etc. Estos coples iran fijos a los tubos de soporte. Modulo
13: Una plataforma cuadrada de 1,14 x 1,14 mts elaborada con alma de PTR de 1 x
1 calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante calibre 18, soldada mediante
proceso MIG. 4 Postes de soporte de 3.00 mts elaborados con tubo de 3 cedula 30
con remate de aluminio pulido y empotrados a 30 cms del nivel de piso terminado
1 Resbaladilla recia de 0.70 mts de ancho y 1.80 mts de largo esta hecha de resina
maleable al calor de polictileno lineal de baja densidad, este tipo de resina debe
ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV, este plastico debera de ser de color
intcgrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas estas panes de
plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PSI segun la norma ASTM
) 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250, los colores
estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. | Panel circular HDPE de 1,14 mts
de alto v 0.94 ems v 17 mm de espesor, fabricadas con hojas de polictileno de ala
densidad (HDPE), especial fisciadas con proteceion UV para soportar la
decoloracion. Estas partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Glee
segun la norma ASTM D 1505-98 y tencr una resistencia a la tension de 2400 PSI
segun la norma ASTM D 638-02. 1 Panel interactivo HDPE de 1.14 mts de alto v
0.94 cms y 17 mm de espesor, fabricadas con hojas de polictileno de alta densidad
(HDPE), especialmente disefadas con prateccion UV para soportar la decoloracion.
Estas partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 G/ c¢ segun la norma
ASTM [ 1505-98 y fener una resistencia a la tension de 2400 PSI segin la norma
ASTM D 638-02. Todas las piezas metalicas deberdn ser terminadas con pintura en
polvo elecirostatica cumpliendo todo y cada una de las especificaciones. Pintura en
polvo electrostatica: Tendra que ser aplicado con pistola y fijado de manera eléctrica
sobre los componentes de metal, todas las superficies a aplicar deberin estar libres
de residuos de soldadura como escoria o salpicones, todas estas partes ademas
deberan ser sometidas a un proceso de erosion a base de arena en corro, después
limpiado con un multiproceso que incluve bano de fosfatado ademas de un sello no
cromado para afadir resistencia a la corrosion.  Adicionalmente todos los
componentes deberan ser precalentados para garantizar el secado de cada picza antes
de aplicar el recubrimicnto en polvo. Finalmente se deberan aplicar dos capas pintura
en polvo para lograr un espesor promedio de | | milésimas, todo el recubrimicnio de
poliéster ¢n polve debera cumplir con [a norma ASMT D-522 (prucba de
flexibilidad), D-2794 (prueba de resistencia a impacto) B-117(prueba de resistencia
al clima salino) D-3363 (prueba de dureza), D-2454 (prueba de sobre conocimiento),
D-33598 (prueba de adhesion). 4 coples con 0.10 mis de didmetro fabricados con

luminio de alta resi ia de aleacion 369, 1 con una fucrza a la tension de 47,000
PSI y una resistencia a la carga de 28,000 PSI, formado de dos partes base y corona
que caminados forman un collar con una versatilidad dnica de 360° para fijas en
cualquier direccion y angulo paneles, barandales, plataformas ete. Estos coples irdn
fijos a los tubos de soporte. Modulo 14: Una plataforma cuadrada de 114 x 1. 14 mts
claborada con alma de PTR de | x | calibre 14 y cubierta con lamina antiderrapante
calibre 18, soldada mediante proceso MIG. | Plataforma circulo con diametro de
0 56 mts elaborada con alma de PTR de | x | calibre 14 y cubierta con lamina
antiderrapante calibre 18, soldada mediante proceso MIG | Barandal sencillo de
0.80 mts de alto por 0.94 ems de largo elaborado con | whbo horizontal de | cedula
30, 6 tubos verticales de cedula 30 con una distancia de 3 de separacion entre cada
barrote v 3 angulos en la parte inferior para sujetar a la plataforma. | Barandal
sencillo circulo de 0.56 mts de diametro elaborado con | tubo horizontal de | cedula
30, 6 tubos verticales de cedula 30 con una distancia de 3 de separacion entre cada
barrote v 1 angulo rolade en la parte inferior para sujetar a la plataforma. |
Resbaladilla de ductos altura de 1.20 mis que consta de | Codo de 30° de 0.78 mts
de diametro y 0.70 mts de curva,2 ductos rectos de 0.78 mis de diametro y 0.82 cms
de largo ¥ | Ducto de salida de 0.78 mits de diametro y .44 mits de largo, Estan
hechas de resina maleable al calor de polictil lincal de baja densidad, este tipo de
resina debe ofrecer durabilidad y resistencia a los rayos UV, este plastico debera de
ser de color integrado para ofrecer una mayor resistencia a la decoloracion. Todas
estas partes de plastico deben tener una resistencia a la tension de 2500 PSI segan la
norma ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en promedio un espesor de 0,250,
los colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y naranja. 1 Panel circular de 1.14
de alto y 0.94 cms y 17 mm de espesor, fabricado con hojas de polietileno de
Ita densidad (HDPE), especial disefadas con proteccion UV para soportar la
decoloracion. Estas partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Gice
segin la norma ASTM D 1505-98 v tener una resistencia a la tension de 2400 PSI
segun la norma ASTM D 638-02, Con 1 burbuja de acrilico de 76 ems de diametro
v espesor de & mm. | Panel circular HDPE de 114 mts de alto y 0.94 cms v 17 mm
de espesor, fabricadas con hojas de polietileno de alta densidad (HDPE),
especialmente disefiadas con proteccion UV para soponar la decoloracion Estas
partes deben de cumplir o exceder la densidad de 0,0933 Gfcc segiin la norma ASTM
D) 1505-98 y tener una resistencia a la tension de 2400 PSI segin la norma ASTM
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D 638-02. 1 telescopiohecho en resuna malleable al color de polietileno lincal de
baja densidad, este tipo de resinad debe ofrecer durabilidad y Resistencia a los rayos
UV, este plastico debera de ser de color integrado para ofrecer una mayor resistencia
a la decoloracion. Todas estas pantes de plastico deben tener una resistencia a la
tension de 2500 PSI sepun la norma ASTM D 638-02, estas partes deberan tener en
promedio un espesor de 0,250, los colores estandar son rojo, amarillo, azul, verde y
naranja, 2 Postes de soporte de 3.30 mts elaborados con tubo de 3 cedula 30 con
remate de d

pulido y emy 2 30 cms del nivel de piso terminado. |
Palapa de 2 aguas de 1.58 mts de largo, 1.5 mts de ancho y 082 mis de alto
fabricada en Fibra de Vidrio de | oz a 2 capas de colchoneta tipp ADY T10A
Cubiertas con una capa de 0 003 mm de Gel Coat y proteccion UV. Todas las piezas
metalicas deberdn ser terminadas con pintura en polvo electrostitica cumpliendo
todo y cada una de las especificaciones. Pintura en polvo electrostatica: Tendra que
ser aplicado con pistola y fijado de manera eléctrica sobre los componentes de metal,
tendas las superficies a aplicar deberan estar libres de residuos de soldadura como
escoria o salpicones, todas estas partes ademas deberan ser sometidas a un proceso
de erosion a base de arena en corro, después limpiado con un multiproceso que
incluye bafo de fosfatado ademas de un sello no cromado para afadir resistencia a
la carrosion. Adicional todos los comg deberan ser precalentados para
warantizar el secado de cada pieza antes de aplicar ¢l recubrimicnto en polvo.
Finalmente se¢ deberan aplicar dos capas pintura en polvo para lograr un espesor
promedio de 11 milésimas, todo ¢l recubrimiento de poliéster en polve deberd
cumplir con la norma ASMT D-522 (prucba de flexibilidad), D-2794 (prucba de
resisténcia a impacto) B-117(prucba de resistencia al clima salino) D-3363 (prueba
de dureza), 2-2454 {prueba de sobre conocimiento), D-3359B (prucba de adhesion)
4 Coples con 0.10 mts de diametro fabricados con aluminio de alta resistencia de
aleacion 369,1 con una fuerza a la tension de 47,000 P51 y una resistencia a la carga
de 28,000 PSI, formado de dos partes base v corona que caminados forman un collar
con una versatilidad unica de 360 para fijas en cualquier direccion y angulo paneles,
barandales, plataformas etc. Estos coples iran fijos a los tubos de soporte. El
proveedor deberd ofrece una garantia minima de doce meses en la fabricacion e
instalacion de dichos juegos, Por lo que refiere a las normas mexicanas de calida, no
existe una norma de esta naturaleza que regule la fabricacion de juegos infantiles
para nifios con capacidades diferentes.

TOTAL:

$500,000.00

QUINIENTOS MIL PESOS 00/100 M. N.

WDACIGN DEL CONTRATO PEDIDO

MTRO HOMERO NAVAF RETE'MARTiNEZ )
DIRECTOR GENERAL DE ADMINISTRACION Y CONSTRUCCION
DE OBRA PUBLICA

OR LA CONTRATANTE

POR EL PROVEEDOR

ADMINISTRADOR UN]96 DE REYLAZ.S. A.DEC. V.

FECHA DE SUSCRIPCION

DiA MES ARO

\? 105 | 1%




